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Geltungsbereich

Diese Allgemeinen Altpapierannahmebedingungen (,AAB“) samt deren Anhange 1-9
sind Bestandteil aller Rechtsgeschafte, die Altpapieranlieferungen an die W.
Hamburger GmbH, die Hamburger Rieger GmbH, die Hamburger Rieger
Gelsenkirchen GmbH & Co. KG und die Hamburger Hungaria GmbH (alle i. d. F. kurz
AG) zum Gegenstand haben. Sie gelten fur alle AG, sofern nachfolgend keine
Sonderregelungen fir einzelne AG vorgesehen sind. Die Vertragspartner der AG
werden i. d. F. als Lieferanten bezeichnet.

Von diesen ,AAB“ abweichende Regelungen gelten nur insoweit, als die AG dies
ausdrucklich schriftlich erklaren. Abweichende Bedingungen der Lieferanten werden
auch ohne ausdricklichen Widerspruch nicht akzeptiert. Dies gilt insbesondere auch
dann, wenn die AG in Kenntnis abweichender Bedingungen der Lieferanten die
Lieferung vorbehaltlos annehmen und/oder widerspruchslos Zahlungen tatigen.

Den ,AAB“ kommt gegenuber den jeweils gultigen (Allgemeinen)
Einkaufsbedingungen der AG, abrufbar unter

www.hamburger-containerboard.com

Vorrang zu, d.h. im Ubrigen gelten die Bestimmungen der (Allgemeinen)
Einkaufsbedingungen.

Die Annahme der Bestellung durch die Lieferanten gilt auch als Annahme der ,AAB".



http://www.hamburger-containerboard.com/
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2 Qualitatsanforderungen an das angelieferte Altpapier

2.1 Das angelieferten Altpapier muss folgenden Qualitatskriterien entsprechen:
Lt. VDP- | Alte Lt. Liste der Europdischen | Qualitatskriterien
ListeV Sorten- Standardsorten EN 6432 in
gultige bezeich- der gultigen Fassung
Fassung | nung
Sortiertes Max. Anteil Zeitungen u. lllustrierte: 40%
B 12 1.02 1.02.00 | gemischtes Papierfremde Bestandteile/ Unrat < 1,5%
Altpapier Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Papierfremde Bestandteile/ Unrat < 1%
H12 1.03 1.03.00 | Graukarton Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Kaufhausaltoapier Mindestanteil an Wellpappe: 70 %
104.00 |/ Ale Well ; pe- keine graphischen Papiere
T ver ackunpe%p papierfremde Bestandteile / Unrat < 1,5%
P 9 Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Gebrauchte Papier- und
Kartonverpackungen, die mindestens 80
. % Wellpappe enthalten, der Rest ist eine
g igé ;}24(%'04'0 1.04.02 Fﬁvu;na;sagp&mer Mischung aus Papier, Karton und
‘ papp Pappeprodukten./papierfremde
Bestandteile / Unrat < 15 %,
Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
. Mindestanteil an Wellpappe: 90 %
1.05.00 lel:;h\?\;gﬁlfapﬁr keine graphischen Papiere
T ver ackunpe%p papierfremde Bestandteile / Unrat < 1,5%
P 9 Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Holzhaltige weiRe Keine Klebertcken; frei von nassfesten
014 |20001 |20300 |Spane o Cme|\nouchosaterionen
leichtem Andruck L ’
Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
Holzfreie weike Ohne Kleberticken, frei von nassfesten
N . und durchgefarbten Papieren,
Q14 3.04 3.04.00 Z?cirlgr?indruck Weil3grad ohne UV: mind. 67 %
Feuchtigkeitsgehalt max. 9 %
Abschnitte von
ungebrauchtem,
weilRem,
Ilz]:rrt]gr?g%%?;reie Papierfremde Bestandteile max. 0,25 %
' ) Unerwiinschte Materialien max. 0,50 %
T 14/CEK | 3.13 3.13.00 | oder holzhaltige Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
!_agen ent_haltend, Aufldsezeit 7 Minuten
jedoch keine
grauen und
braunen Lagen
1) herausgegeben vom Verband Deutscher Papierfabriken e.V.
2) "European List of Standard Grades of Paper and Board for Recycling "
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Weiles,
3.14.00 unbedrucktes
— Zeitungspapier WeilRgrad ohne UV: mind. 62 %, Soll 65
P22/P 3.14/3.15 ohne Kleber % Aschegehalt: max. 30 %
23 ' ’ Weil3es, Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
3.15.00 unb(_adrucktes ' kein Thermopapier
Papier, holzhaltig,
ohne Kleber
: Unbedruckt
V‘ées't'flif]e e WeiRgrad 1SO min. 84 %
S12 3.16 3.16.00 | 9t . Aschegehalt: max. 30 %
Papier, holzfrei, 16 . X
ohne Kleberiicken Ag osezglt max. 1.M|n., sonst .
Stippenbildung; kein Thermopapier
Keine Kleberiicken, kein gestrichenes
Holzfreie weiRe, Papier, Weil3grad ohne UV: mind. 84 %,
R12 3.18.01 3.18.01 Spéne, Feuchtigkeitsgehalt max. 9%
unbedruckt Auflosezeit max. 1 Min., sonst
Stippenbildung; kein Thermopapier
Unbedruckte
Bogen von
Gebleich- gebleichtem
ter Sulfatkarton, ohne | Papierfremde Bestandteile max. 0,25 %
Sulfat- 3.19 3.19.00 Kleber sowie Unerwtinschte Materialien max. 0,50 %
karton, ' T ohne Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
unbe- kunststoffbe- Aufldsezeit 7 Minuten
druckt schichtete oder
gewachste
Materialien
Unbenutzte Papierfremde Bestandteile/ Unrat 0,25%
W 41 4.01 4.01.00 Wellpanpe Frei von Schwarten und Hilsen
papp Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Unbenutzte papierfremde Bestandteile/ Unrat 0,25%
4.01.01 | Wellpappe / Frei von Schwarten und Hulsen
Fluting aus CTMP | Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Gebrauchte Papierfremde Bestandteile/ Unrat < 1%
W62 4.02 4.02.00 Kraftwellpappe 1 Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
Gebrauchte Papierfremde Bestandteile/ Unrat < 1%
W52 4.03 4.03.00 Kraftwellpappe 2 Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %
V11 4.04 4.04.00 | Gebrauchte well unfurnished
Kraftpapiersacke
Mischung
verschiedenen Papierfremde Bestandteile max. 3%
A 00 5.01 5.01.00 Papiersorten aus | Unerwinschte Materialien max. 3%
den Gruppen1-5




A

Hamburger Containerboard

PRINZHORN GROUP

QM - Formblatt
Altpapierannahmebedingungen

02.01.2018

keine Sorte It. AP-Sortenliste

F — Qualitat
(siehe auch
Anlage 6)

Sortengemisch aus

— max. 50 % Druckereiabféllen (3.02)
— max. 30 % bunten Akten (2.06)

— max. 5 % Zeitungen (2.01)

— 15— 20 % Sulfatkarton (3.09)
Feuchtigkeitsgehalt: max. 11 %

Keine braunen Papiere und Kartone,
keine beschichteten Papiere (z.B.:
Tiefkuihl-verpackungen)

Kraftpapier und —
pappe, gebraucht,
naturfarbig oder

Papierfremde Bestandteile max. 0,50 %
Unerwiinschte Materialien max. 1 %

w1z 4.06 4.06.00 | pell. Es darf Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
bedruckt oder Auflésezeit 7 Minuten
unbedruckt sein
Spéane und
andere Papierfremde Bestandteile max. 0,50 %
W 13 4.07 4.07.00 Kraftpapiere und Unerwi"msc'hte Materialien max. 1 %
—pappen, Feuchtigkeitsgehalt: max. 9 %
unbenutzt, Auflésezeit 7 Minuten
naturfarbig
2.2 Als papierfremde Bestandteile (Unrat) im Sinne des Punktes 5.1. gelten die Vorgaben

der EN 643 in der giiltigen Fassung sowie:

e Bitumen

e Chemikalien

e Glas/ Textilien

e Holz / Sand und Baustoffe

e Metall / Plastik

¢ synthetische Materialien

¢ synthetische Papiere

e Wachs
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2.3

2.4

Folgende Papier- und Pappsorten entsprechen Kkeinesfalls

anforderungen und werden daher ausnahmslos nicht angenommen:

Altpapier aus Mehrkomponenten-erfassung
Altpapier aus Millentsorgungsanlagen
Banknotenpapier

Beschichtungen

Beutel fur Suppen- Instantgetranke
Bitumierte Papiere

Blroordner

Emballagen

Etiketten, Etiketten- Tragerpapiere
Flissigkarton

Gebrauchte Hygienepapiere

Hulsen

Kantenschutz

Klebe- und Buchbinderriicken, Haftklebestoffe
Kleber enthaltende Papiere
Kohlepapiere

Kraftsdcke (Ausnahme HU)

Lack — Glace und Chromopapier
Magnetstreifen auf Lochkarten
Metallisiertes Einschlagpapier

Mit Chemikalien verunreinigtes Altpapier
Mit Lebensmittel verunreinigtes Altpapier
Nassfeste Papiere

NCR Papier

Oberflachenbeschichtete Papiere
Olpapier

PCB haltige Papiere

Pergament-, Pergamin- oder Pergament-Ersatzpapier
Rotationsabfélle

Silikonpapier

Tapeten- Wachs- oder Dekorpapiere
Teerpapier

Wachspapier

Zigaretten — Filterpapier

Zuckersacke

den Qualitats-

Dariber hinaus werden Abfélle aus Krankenh&dusern und Pflegeheimen sowie
Abfalle, die gesundheitsschadigende bzw. strahlende Stoffe aufweisen, nicht
angenommen. Gleiches gilt fur Stoffe, die aus radioaktivverstrahlten Quellen

stammen.
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3 Anforderung an Verpackung, Beladung und Transportmittel

3.1 Fur Zeitfensterbuchungen an den Standorten Pitten, Trostberg, Spremberg und
Gelsenkirchen ist das System ,Transporeon“ zu verwenden, am Standort
Dunaujvaros das ,LKW Slot* System.

3.2 Die AG akzeptiert nur einwandfrei gepresste und stapelbare Ballen. Nach
Absprache kann an den Standorten Trostberg fir die Sorte 3.18.01 und in
Gelsenkirchen flur alle Sorten, auch Rollenware angeliefert werden. Die
nachfolgenden Kriterien sowie die in Anlage 2 und 3 dargestellten speziellen
Anlieferungsregeln fur die jeweiligen Standorte der AG miuissen erflllt sein.
Abweichende Regelungen bedurfen einer gesonderten schriftlichen Vereinbarung. Im
Falle des VerstoRes gegen diese Anforderungen wird ein damit verbundener
Mehraufwand von den AG dem Lieferanten in Rechnung gestellt, sofern keine
Zurlickweisung im Sinne des Punktes 8. erfolgt.

3.3 Zugelassene Abmessungen:

Zugelassene Ballenabmessungen
Minimum Maximum

Breite 80 cm 130 cm

Hohe 60 cm 120 cm

Lange 120 cm 220 cm

Gewicht 400 kg 1.000 kg
Zugelassene Rollenabmessungen:

Hamburger Rieger GmbH, Papierfabrik Trostberg:
Minimum Maximum

Lange 50 cm 250 cm

Durchmesser 70 cm 140 cm

Gewicht 3000 kg.

Hamburger Rieger Gelsenkirchen GmbH & Co. KG
Minimum Maximum

Lange 50 cm 245 cm

Durchmesser 80 cm 200 cm

Gewicht 3500 kg.
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3.4
3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

Die Breite der Ballen muss groR3er als deren Hohe sein.

Die Pressdichte der Altpapiersorten 1.02.00, 1.03.00, 1.04.00, 1.04.01, 1.04.02,
1.05.00, 1.05.01, 4.01.00, 4.01.01, 4.02.00 und 4.03.00 (It. EN 643) muss mindestens
450kg/m? betragen.

Die angelieferten Waren haben eine einheitliche Ballengré3e und eine einheitliche
Altpapiersorte pro Ladeeinheit aufzuweisen und muissen zumindest mit 3 festen
Drahten gebunden sein. (Dunaujvaros — wenn die Ballen nicht richtig gebunden oder
gepresst sind bzw. auseinanderfallen, kann ein Abzug von € 20,00/t fur die gesamte
Ladung geltend gemacht werden).

Die Stapelung der angelieferten Ballen hat entladegerecht zu erfolgen, d.h. es dirfen
keine versetzten Ballenreihen auf den anliefernden LKWs gebildet werden. Zwischen
der oberen Ballenreihe und der Plane muss ein Abstand von mindestens 20cm
verbleiben.

Plastikumhullungen, Kunststoff- und Stahlbander sind ebenso nicht erlaubt, wie eine
Kreuzverdrahtung oder Doppelverdrahtung der anzuliefernden Ballen.

Die anliefernden Transportmittel haben einen unbeschadigten Bodenbelag, saubere
Seitenwande und Ladeflachen, seitlich abnehmbare Ladeflachen und ein Trageisen
aufzuweisen.

Walking Floor Anlieferungen sind nur nach vorheriger Vereinbarung erlaubt. Fur
mittlere und hoherwertige Papiersorten It. EN 643 werden Walking Floor
Anlieferungen generell nicht akzeptiert.

Ist die angelieferte Ware mittels Plane abgedeckt, so ist sie vom Lieferanten/Frachter
vor der Wareneingangskontrolle und Entladung abzudecken.

Erfolgt die Anlieferung per Eisenbahn, dirfen nur geschlossene Waggons verwendet
werden, die an beiden Seiten mit zu 6ffnenden Tlren versehen sind. Die Ballen
diurfen in diesem Fall nicht an die Turen gedrickt werden. Vor der Tir darf nur eine
Ballenreihe aufgestellt werden.

Anlieferungen per Container missen mittels Stapler mit Ballenklammer entladbar
sein.

Die angelieferten Waren dirfen nicht auf Paletten gelagert sein.
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4 Annahmezeiten

4.1

4.2

Fur die Standorte der AG gelten folgende Annahmezeiten:

Standort Spremberg Montag - Freitag 06.00 - 20.00 Uhr
untere und mittlere Sorten
06.00 - 16.00 Uhr
bessere Sorten

Standort Trostberg Montag - Donnerstag  06.00 - 14.30 Uhr
Freitag 05.30 - 14.00 Uhr
Standort Gelsenkirchen Montag-Donnerstag 06.00 - 14.30 Uhr
Freitag 06.00 - 11.30 Uhr
Standort Pitten Montag - Freitag 05.45 - 16.00 Uhr
Standort Dunaujvaros Montag - Freitag 06.00 - 21.00 Uhr

Abweichungen von diesen Annahmezeiten muissen vorher schriftlich vereinbart
werden.

5 Angaben und Dokumente

5.1

5.2

5.3

Den AG werden vor der ersten Warenannahme die Firmen- und Rechnungsanschrift,
die Bankverbindung (IBAN und SWIFT-Code), die UID-Nr., eine Fax-Nr. und das
Formular ,Lieferantenauskunft® (Anlage 4) Gbermittelt.

Der Lieferant/Frachter hat jedenfalls einen Lieferschein, ein CMR-Dokument und ein
AP-Begleitdokument (Anlage 5/6) sowie folgende standortspezifische Dokumente
mitzufihren:

Pitten: Transporeon-Nummer,
Ballenidentifizierungsetikett

Trostberg & Spremberg & Ballenanzahl auf dem Lieferschein vermerkt;
Gelsenkirchen: Transporeon-Nummer
Dunaujvaros: LKW Slot System Nummer;

Ballenidentifizierungsetikett

Aufgrund der in Ungarn verpflichtend eingefiihrten EKAER Bestimmungen muss jeder
Lieferant vor dem Transport Angaben zur Lieferung machen (Fahrzeugkennzeichen,
Datum der Lieferung, Transportgut, Verladeort usw.). Ein Excel Formular kann dazu
zur Verfugung gestellt werden. Das Formblatt ist vor dem Transport nach
Dunaujvaros zu senden. Ohne EKAER Nummer sind Transporte in Ungarn nicht
gestattet.
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6 Wareneingangskontrolle

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

Alle Altpapieranlieferungen werden bei jedem Anlieferungsvorgang nach den
folgenden Kriterien kontrolliert.

Kontrolle des Gewichts:

Die Gewichtskontrolle des angelieferten Papiers erfolgt auf der vollautomatischen und
geeichten Bruckenwaage der AG. Es wird eine Voll- und Leerverwiegung
durchgefuhrt. Der Lieferant erhdlt nach erfolgter Gewichtskontrolle ein
Wiegedokument. Dieses enthélt weder Stempel noch Unterschrift.

Kontrolle der anteilsmaRigen Zusammensetzung:
Diese Kontrolle erfolgt durch eine visuelle Beurteilung durch die AG.

Kontrolle des Feuchtigkeitsgehaltes:

Der Feuchtigkeitsgehalt wird bei jeder Lieferung als Durchschnittswert aus
mindestens funf verschiedenen Messstellen ermittelt. Liegt der Durchschnittswert
aulRerhalb der vorgeschriebenen Feuchtigkeitstoleranz, werden mindestens acht
weitere Messwerte gezogen und abermals ein Durchschnittswert ermittelt. Aus
diesem wird gemeinsam mit dem Durchschnittswert der ersten Messreihe ein
Mittelwert ermittelt. Dieser stellt den durchschnittlichen Feuchtigkeitsgehalt der
Lieferung dar. Als Feuchtigkeitsmessgerate kommen das Messgerat AP 500 EMCO,
das Messgerat AP 500 Schaller und/oder das Messgerat AQUA BOY PM Il oder ein
adaquates anderes Messgerat zum Einsatz. Alternativ kann die Kontrolle des
Feuchtigkeitsgehaltes durch die Anwendung eines Feuchtemessrahmens
durchgefuhrt werden — siehe Anlage 8. Alle anliefernden Transportfahrzeuge sollen —
den Anweisungen des Bedienungspersonals gemal — in langsamen Gang durch den
Rahmen fahren. Zusatzlich kann die Kontrolle des Feuchtigkeitsgehaltes auch mittels
eines PTS Paper Bale Sensors erfolgen - siehe Anlage 9. Dieses Gerat wird
stichprobenartig eingesetzt — der LKW Fahrer wird Uber diesen Prozess zeitgerecht
informiert. Die Probenahme nimmt etwa 25 Minuten in Anspruch, erst danach kann
die Abladung der Warenanlieferung stattfinden. Die Papierfabriken kénnen eine der o.
a. Messmethoden anwenden.

Kontrolle der papierfremden Bestandteile:
Die Kontrolle des Anteiles an papierfremden Bestandteilen erfolgt optisch.

Kontrolle der Grdol3e, Pressdichte und Verdrahtung der Ballen

Kontrolle der Stapelung auf dem LKW

10
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6.8

6.9

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

Die Lieferverpflichtung des Lieferanten gilt erst dann als erflllt, wenn die angelieferte
Ware von den AG nach durchgefiihrter Kontrolle qualitdts- und mengenmaliig
abgenommen wurde.

Auf Wunsch wird die stoffliche Wiederverwertung bestéatigt.

Reklamationsverfahren

Sollte die angelieferte Ware den Qualitdtsanforderungen nicht entsprechen, wird der
Lieferant oder ein bevollmachtigter Vertreter seitens der AG mittels Telefon, Email,
Fax oder Transporeon verstandigt. Der Lieferant benennt einen zustandigen
Mitarbeiter namentlich sowie mit Telefon-, Faxnummer und Email-Adresse, der
wahrend der Annahmezeiten des Abnehmers erreichbar ist.

Die beanstandete Ware wird anhand eines Formulars und auf Anforderung auch mit
Fotos (vom LKW, Kennzeichen, 3 Stiick von der beanstandeten Ware) oder Muster
dokumentiert. Bei Waggon - Lieferungen wird zusatzlich die Waggonnummer
angegeben.

Der Lieferant kann innerhalb von 72h eine Begutachtung der beanstandeten Ware
durchfuhren. In diesem Zeitraum wird die beanstandete Ware separat gelagert.

Abweichend zu Punkt 7.2 erfolgt bei reinen Feuchtereklamationen der Ablauf gemaf
Punkt 11.3 & 11.4 ohne Zwischenlagerung und Begutachtung der beanstandeten
Ware durch den Lieferanten.

Wird die Ware nicht innerhalb von 72h nach mitgeteilter Rige vom Lieferanten
begutachtet, so gilt die Beanstandung als akzeptiert.

Sollte der Lieferant die Ware zurticknehmen wollen, hat dies innerhalb von 5
Werktagen (ab Lieferdatum) zu erfolgen. Bei Uberschreiten dieser Frist ist der AG
berechtigt, dem Lieferanten Lagerkosten in Héhe von Eurol,00/Tonne und Tag zu
verrechnen.

Weist die angelieferte Ware Unrat auf und ist sie entsprechend zu entsorgen, wird
dem Lieferanten eine Pauschale von Euro 120,00/Tonne in Rechnung gestellt.

Eine Entladung von beanstandeter Ware erfolgt erst nach Ricksprache mit dem
Lieferanten. Sollte der Lieferant jedoch nicht erreichbar sein, nimmt die AG die
Entladung eigenméchtig vor. Die Lagerung erfolgt separat.

Fur die Ent- und Beladung im Falle einer Nichteinigung Uber die beanstandete Ware
bzw. einer Zurtckweisung gemalf Punkt 8. wird dem Lieferanten ein Betrag von Euro
150,00/Ladung in Rechnung gestellt.

11
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8 Zuruckweisung von Warenanlieferungen

Bei folgenden Mangeln sind die AG zur Zurlckweisung der gesamten Lieferung
berechtigt:

Feuchtegehalt > 20%
Qualitatsabwertungen - Umstufung von mehr als 40% der Liefermenge®

Anteil an papierfremden Stoffen und / oder nicht recyclierbaren Stoffen bei den
unteren Sorten (It. EN 643) > 5%

Anteil an papierfremden Stoffen fur mittlere und héhere Sorten It. EN 643
Gelieferte Sorte stimmt nicht mit der angegebenen Sorte im Lieferschein tiberein

Nicht vorschriftsmafig beladene Fahrzeuge - Ballen hochkant verladen (Ausnhahme:
Trostberg)

Nicht vorschriftsmafiig beladene Fahrzeugen - kein freier Zwischenraum von 20 cm
zur Plandecke — Unfallgefahr (Ausnahme: Trostberg)

Nicht fest/lkompakt verpresste oder stapelbare Ballen
BallengroéRe und -gewicht aufRerhalb der Toleranz

Ballen mit Plastikumhillungen, Kunststoff- und Stahlbandern, Kreuzverdrahtung oder
Doppelverdrahtung

In den Ladungen enthaltene Chemikalien, sowie Abfélle aus Krankenh&usern und
Pflegeheimen

Verrottetes und stark riechendes Material sowie Altpapier auf Palletten

9 Mehr-und Unterlieferungen

9.1

9.2

9.3

Die Erfillung der Menge wird bei dem Ausmalf von +5% anerkannt.

Bei von der Bestellung abweichenden Mehrlieferungen von 5% behalten sich die AG
das Recht der Zurtickweisung vor.

Fur den Fall einer Unterlieferung der Bestellmenge von mehr als 5 % erfolgt die
Nachlieferung im Folgemonat zu den vormals vereinbarten Bedingungen. Zuséatzlich
gelten die Regelungen der Punkte 4. der Einkaufsbedingungen der W. Hamburger
GmbH bzw. der Hamburger Rieger GmbH bzw. der Hamburger Rieger Gelsenkirchen
GmbH & Co. KG des Punktes Lieferzeit der Allgemeinen Einkaufsbedingungen der
Hamburger Hungaria GmbH.

3)

Eine Umstufung erfolgt dann, wenn die angelieferte Ware einen Anteil einer niedrigeren Qualitatsstufe von mehr als
40% der vereinbarten Qualitat aufweist.
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10 Uberschreitungen hinsichtlich der papierfremden Anteile

Uberschreiten die papierfremden Anteile den maximal zulassigen Anteil It. Punkt 2.1,
wird die Anlieferung entweder zurickgewiesen oder der papierfremde Anteil
aussortiert. Die aussortierten Bestandteile werden auf Kosten des Lieferanten
entsorgt.

Dafur werden die anfallenden Entsorgungskosten, zumindest aber eine Pauschale
von € 120,00/t verrechnet. Uberschreiten die papierfremden Anteile einen Anteil von
mehr als 5%, erfolgt ausnahmslos eine Zuriickweisung der Annahme (vgl. Punkt 8).

11 Verbesserung und Preisminderung

111

11.2

11.3

114

115

Die AG sind berechtigt, an Stelle der Zuriickweisung eine Verbesserung oder den
Ersatz der Wertminderung zu fordern.

Im Fall eines erhdhten Feuchtigkeitsgehalts der angelieferten Ware wird die
Wertminderung in der Weise berechnet, dass fir jeden Prozentpunkt, um den die
angelieferte Ware die in Punkt 2.1 angefihrten Feuchtigkeitsgehalte Ubersteigt, ein
Prozent der Menge (laut Wiegedokument) abgezogen wird.

Fir die Sorten 1.02.00, 1.03.00, 1.04.00, 1.04.01, 1.04.02, 1.05.00, 1.05.01, 4.01.00,
4.01.01, 4.02.00, 4.03.00, 5.01.00, 4.06.00 und 4.07.00 It. EN 643 gilt folgende
Regelung:

Liegt der Feuchtigkeitsgehalt zwischen 12% und 17% erfolgt die Wertminderung ohne
Erstellung eines Protokolls.

Liegt der Feuchtigkeitsgehalt zwischen 17% und 20% erfolgt die Wertminderung
anhand eines Protokolls.

Fur die Sorten 2.03.01, 3.14.00, 3.15.00, 3.16.00, 3.18.01, 3.13.00, 3.19.00 It. EN 643
und F-Qualitat It. Punkt 2.1 gilt folgende Regelung:

Liegt der Feuchtigkeitsgehalt zwischen den in Punkt 2.1 festgelegten Maximumwerten
und 20% erfolgt der Abzug linear.

Bei Feuchtigkeitsgehalten Uber 20% wird gem&fl Punkt 8 dieser Allgemeinen
Annahmebedingungen verfahren.
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12 Produktionsschaden und -ausfélle auf Grund von Qualitatsabweichungen

12.1

insbesondere versteckte Mangel

Sollte es aufgrund von Abweichungen von den Qualitatsanforderungen zu
Produktionsschaden oder -ausfallen (Beschédigung der Maschinen, Stillstand der
Produktion) kommen, hat der Lieferant den daraus resultierenden Schaden inklusive
den entgangenen Gewinn zu ersetzen.

13 Rechnungslegung/Abrechnung

13.1

13.2

Die Abrechnung der Altpapieranlieferungen an die Standorte der W. Hamburger
GmbH und der Hamburger Rieger GmbH und Hamburger Rieger Gelsenkirchen
GmbH & Co. KG erfolgt auf Basis der Wiegedokumente (Pkt. 6.2. der AAB) anhand
eines Gutschriftenlaufes. Der Lieferant erhalt zum 15. und zum Letzten jedes Monats
eine Lieferaufstellung und/oder eine Gutschrift. In dieser Aufstellung sind die
Auftrags-, Bestellnummer, Datum der Anlieferung, Frachter, Sorte, Menge und LKW-
Kennzeichen angefihrt. In den Gutschriften, die vom Standort Trostberg und
Gelsenkirchen erstellt werden ist der Frachter und das LKW Kennzeichen nicht
vermerkt. Dies kann auf den Prufprotokollen im Transporeon nachgelesen werden.

Am Standort der Hamburger Hungaria GmbH erfolgt die Abrechnung anhand einer
Sammelrechnung des Lieferanten einmal pro Woche. Die Sammelrechnungen sind in
2-facher Ausfertigung auszustellen. Sie haben die Frachtbriefnummer, das
Nettogewicht, das Lieferdatum, die angelieferte Papier-/Pappsorte, die
Zahlungsbedingungen sowie bei Importlieferungen die Vertragshummer und die
Waggonnummer bzw. das LKW-Kennzeichen auszuweisen. Es werden
ausschlieBlich Rechnungen akzeptiert, die ein Nettogewicht entsprechend den
Angaben im Empfangsschein oder in der Empfangsanzeige zugrunde legen.

Zur Vermeidung unndtiger Standzeiten bitten wir die vorgegebenen
Liefertermine einzuhalten. Erforderliche Abweichungen von

Lieferbedingungen und -terminen missen im Vorfeld abgesprochen werden.
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Hamburger Rieger GmbH
Papierfabrik Spremberg

An der Heide B5

D — 03130 Spremberg
(Werksleiter & Einkaufsleiter)

W. Hamburger GmbH
Papierfabrik Pitten

Aspanger Str. 252

A — 2823 Pitten

(Werksleiter & Einkaufsleiter)

Hamburger Rieger GmbH

Papierfabrik Trostberg
Riegerstrasse 4
D — 83308 Trostberg

(Werksleiter & Einkaufsleiter)

Hamburger Hungaria Ltd.

Papirgyari ut 42-46
H — 2400 Dunaujvaros

(Werksleiter & Einkaufsleiter)

Hamburger Rieger Gelsenkirchen GmbH & Co. KG

Alfred-Zingler-Stral3e 15
45881 Gelsenkirchen
(Werksleiter & Einkaufsleiter)
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14.1 Anlage 1 - Allg. Sicherheits- und Brandschutzvorschriften der Standorte
Trostberg

ST .
2= (eoms
[, ® TS G
a) R POOGRANA VO
o WELARREEO
! Rieger
WA ECYONG
.'_ N',.
Hamburger Containerboard Division

TELEFAX

An

Von

Seiten

+++ Rundschreiben +++ Rundschreiben +++

Persénliche Schutzausriistung LKW-Fahrer und deren Begleitpersonal

Sehr geehrte Damen und Herren,

aus gegebenem Anlass mdchten und missen wir Sie, mit Wirkung spéatestens zum
01.11.2008, zur nachfolgender Regelung verpflichten.

Alle Fahrer und deren Begleitpersonal haben zwingend auf unserem Betriebsgelande
Sicherheitsschuhe S1 gemas DIN EN ISO 20345 sowie eine Warnweste gemas DIN EN
471 zu tragen, sobald Sie das Fihrerhaus verlassen.

Wir halten selbstverstandlich o.a. Ausristung geme im Bedarfsfall fir Sie bereit und
darfen thnen dann entsprechende Betrage in Rechnung stellen.

Sicherheitsschuhe
Warnweste

Wir bitten Sie uns die beigefigte Anlage unterschrieben bis spatestens zum 31.10.2008
zur(ck zu senden.

75,- €/Paar
10,- €/Stick

Mit freundlichen GriBen

Papierfabrik Rieger
GmbH & Co. KG N
/ /‘lf/} 3
Ren{te'Gross
Leiféng Einkauf Bespannungen
Einkautf Faserstoffe

i.V. Ralph Erhard Morenz
Leitung Einkaut Commodities/Projekte

Anlage

Popwertotr Peger G 8 Co 45
Sopersade £ 583008 Postary
22 O Gl ot POty
u/x\a_wua Pourstor, MGA 2XW
[Lage

Souarurrrer PN 120180
Boriartinduang OOaDont Munchen I 701 207 00) - 00 8041 102 P82 SalCoce ORCOOMY - BAN. DEPI7 012070000 411020 82

08 804 28
08ed 1804 /65

PN OF 13158003 Aom (.ﬁfn-n-,n-"\-;-r QoM COrm
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Spremberg
A
Hamburger Rieger
Sehr geehrte Gaste, Containerboard

*

wir freuen uns, Sie in unserem Werk begriiBen zu dirfen und mdchten die
Gelegenheit nutzen, Sie in unsere SicherheitsmaBnahmen einzubeziehen.

Sicherheit ist fiir uns oberstes Gebot.

Damit auch Sie wahrend Ihres Besuches keinen Schaden erleiden, bitten wir Sie
folgendes zu beachten:

Das Werk darf nur in Begleitung Firmenangehoriger bzw. nach
vorangegangener Unterweisung durch einen leitenden Mitarbeiter betreten
werden.

In den gekennzeichneten Bereichen des Werkes ist Gehérschutz
zu tragen. Sie finden ihn in Spendern an den Zugéngen zur
Produktionshalle.

Der Umgang mit offenem Feuer ist grundsatzlich untersagt.
Ausnahmen sind nur Gber einen Schweischein (Beantragung beim
Werkfiihrer) moglich.

Das Rauchen ist nur in den gekennzeichneten Raumen gestattet. @

Bei Arbeiten in der Produktionshalle, der Werkstatt und den
Lagerbereichen sind Sicherheitsschuhe zu tragen.

Bei Aufenthalt auf dem Altpapierplatz und im Rollenlager ist eine
Warnweste anzulegen. @
AuBerste Vorsicht - Staplerverkehr!

Wir bitten Sie keine losen Kleidungsstiicke (Mantel, Schals, Krawatten, weite
Récke oder Hosen usw.) zu tragen.

Ausristungsteile dirfen nicht beriihrt werden und unter keinen
Umstanden in laufende Maschinenteile hineingreifen!

Fotografieren und Filmen ist nur mit ausdricklicher Zustimmung der
Firmenleitung gestattet.

Ihre Aufmerksamkeit und Mithilfe tragt dazu bei, dass Ihr Besuch angenehm und
sicher verlauft. Wir bedanken uns fir lhre Unterstitzung.

Wir wiinschen lhnen einen guten und sicheren Aufenthalt!

Mit freundlichen Grii3en

Birgit Schilde
Sicherheitsfachkraft
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H w - - -
e Hamburger-Spremberg | Betriebsanweisung

I\rbensbere»ch-Anpag.erpnaiz_
Verantwortlich Herr Eitner | Gefahrdungsbeurteilung vom: 15.06,2005

Unterschrift BGV A1, BGV A3,..

1. Anwendungsbereich

2. Gefahren fiir Mensch und Umwelt

Benutzen des Gabelstaplers durch unbefugte Personen
- Umstlrzen des Staplers
|- Getroffenwerden durch herabfallendes Transportgut

‘ Anfahren von Personen, baulichen Einrichtungen und anderen Fahrzeu-
gen
- Gefahrliche Abgasbestandteile

Brandgefahr durch offenes Feuer oder Rauchen

3. SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

Stapler durfen nur von ausgebildetem und beauftragtem Personal (ber

18 Jahre benutzt werden

- Die Betriebsanleitung des Stapler-Herstellers ist zu beachten

- Vor dem Einsatz ist zu Priifen: Betriebs- und Feststellbremse, Gabel,
Lenkung, Hydraulik, Beleuchtung, Wameinrichtung

- Bei Lastenaufnahme ist zu beriicksichtigen: Freie Sicht, Tragfahigkeit
des Staplers, bei eingeschrankter Sicht Ruckwartsfahren;

- Beim Transport ist zu beachten: Last in tiefster Stellung transportieren,
mit angemessener Geschwindigkeit ( 10 km/h) fahren

- Beim Abstellen des Staplers gilt: Gabel absenken, Feststellbremse beta-
tigen, Schlissel abziehen, Verkehrswege freihalten

- Innerbetriebliche Verkehrsregeln beachten

- Nicht aus dem Stapler springen

- Unbedingt Rickhalteeinrichtung nutzen (Tire schlieRen oder Sicher-
heitsgurt anlegen)

- Warnweste, Sicherheitsschuhe und ggf. Schutzbrille und Schutzhand-
schuhe tragen

- Rauchen untersagt, Heiflarbeiten bedirfen Freigabeschein

Stapelordnung beachten!

5. Erste Hilfe

« Ruhe bewahren

« Notruf: 112

« Unfall oder Brand melden
« Ersthelfer heranziehen

4. Verhalten bei Storungen
« Stérungen umgehend beim Platzmeister melden

6. Instandhaltung/ Reinigung
Reparaturen an den Staplern nur durch Fachfirma ausfihren lassen.
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Ham

burger-Spremberg

U Untometvmen der W Morusger Orpoe

a) Brandschutzordnung Teil A (Aushang)

Brande verhiiten

Feuer, offenes Licht und Rauchen sind verboten

Verhalten im Brandfall

Ruhe bewahren

Brand melden

@ Handfeuermelder betatigen
Feuenvehr-Notrut 112

In Sicherheit bringen  [ionaere Personen wamen

Hilflose Personen begleiten

Taren schiieBen

-ﬁ' =3 . Gekennzeichneten
Fluchtwegen folgen

Aufzuge Im Brandfall
nicht benutzen

Auf Anweisungen ochten

Sammeistelie aufsuchen

Léschversuche Feveridschgerte benutzen
unternehmen [@ Wondnyciont benuizen

HAPlepka\Docs 2005\BSchB\HamburgenBSO Hamburger 050412 doc

BSchO (Ted A) - Seite 3
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14.2 Anlage 2 - Spezielle Qualitatsanforderungen am Standort Pitten
Verdrahtung: einfach mit Stahldraht, keine Kreuzverdrahtung! Kunststoffbander sind

nicht erlaubt.

Verdrahtung/ wiring nicht zuldssig/ not allowed

|
Hohel Helght
" LangeiLenght

- W \ ArH
| 4 S 5
/ /" Usqge! Lenght
| / / <

P

Breite) YWidht o

Ballenkennzeichnung:
Am Standort Pitten wird mit Ballenkennzeichnungen gearbeitet. Die dazu notwendigen
Etiketten (je Ballen) sind auf der Ladeseite sichtbar, auf der linken oberen Ballenflache zu
platzieren. Die Etiketten missen eine Grof3e von mind. 5cm x 10cm aufweisen. Folgende
Informationen muss die Etikette beinhalten:

e der Code des Lieferanten/Subunternehmers,

e das Datum der Lieferung (Monat),

e die Altpapiersorte.
Fur die Markierung der Etiketten kann eine sogenannte Laufnummer (aktuelles Jahr/Nummer
der ausgegebenen Ballen, beginnend mit Eins in steigender Reihenfolge) gewéhlt werden. In
diesem Falle sind die folgenden Informationen verbindlich anzufiihren:

e der Code des Lieferanten/Subunternehmers,

o die Altpapiersorte.

Sicherheit:
Bitte beachten Sie bei der Warenanlieferung unsere Sicherheitshinweise, welche auf der
Homepage www.hamburger-austria.com/downloads_de.html nachzulesen sind.
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14.3 Anlage 3 - Spezielle Qualitatsanforderungen Standorte Pitten, Trostberg &
Spremberg

Speziell fur die Sorte R 12 (3.18.01) gelten folgende Qualitatsanforderungen:
Das Altpapier folgende Eigenschaften haben:

e Sauber

e Trocken und Rein

¢ Keine Rostflecke aufweisen

Speziell fir die Sorten D 39 (1.11.00), K 02 (3.10.00), J 11 (2.05.00), O 14 (2.03.01),
P 23 (3.15.00), Q 14 (3.04.00), R 12 (3.18.01), S 12 (3.16.00) und T 14 (3.12.00) gilt:

Einhaltung des Weil3grades wie in der Spezifikation auf Seite 2 und 3 angegeben.

Bzql. der Verdrahtung gelten am Standort Spremberqg folgende Vorschriften:

Die Sorten 2.03.01 (014), 3.04.00 (Q14), 1.02.00 (B12), 1.04.00 (B19), 1.03.00
(H12), 4.02.00/4.03.00 (W52 / W52), 4.01.00 (W41) sollen einfach gedrahtet sein;
Drahte senkrecht zur Ladeflache; 3 — 4 Drahte pro Ballen und dirfen keine
Kreuzverdrahtung haben — siehe untenstehendes Bild.

O O

Die Sorten 3.18.01 (R12) und 3.14.00 (P23) sollen einfach gedrahtet sein;
Drahte parallel zur Ladeflache; 3 — 4 Drahte pro Ballen, keine Kreuzverdrahtung —
siehe untenstehendes Bild.

N\

/]
/)

O O
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14.4 Anlage 4 Lieferantenauskunft

=l ..

Hamburger Containerboard

PRINZHORN GROUP

Lieferantenauskunft

Unternehmensdaten

Anschrift:

Bitte die Anschrift eintragen, von der die

Rechnung kommt

Telefon

Fax

Email

Internet

IBAN-Nummer

Swift (BIC) Code

Name der Bank/ Geldinstitut

Kontonummer

Bankleitzahl

Steuer Nr.

UST-1D-Nr.

Lieferbedingungen Frei Haus, verpackt, versichert

Zahlungsbedingungen (ab Rechnungseingang und | 14 Tage 3% Skonto, 60 Tage netto

Leistungserbringungd Warenlieferung)

Name Ansprechpartner kaufmiannisch

Position

Telefon

Fax

Email

Name Ansprechpartner Technik

Position

Telefon

Fax

Email

Geschaftsfithrer/\orstand

Gesellschafter/Eigentiimer

Grindungsdatum / Anzahl Beschiftigte

/

Muttergesellschaft

\Was erbringen Sie? [ IDienstleistungen [ |Lieferungen
Yorwiegend Hersteller oder Handler [ Hersteller [ |Handler
Referenzen (Ggr. extra Blatt}
Produkt, Technologie und Lieferprogramm
Welche Technologien/ Maschinen/ Anlagen
stehen lhnen zur Verfligung? Ggf. extra
Blatt
Benennen Sie lhre Produktpalette/
Leistungen - Ggr. extra Blatt
Sie haben einen eigenen ... [ Werkzeugbau [IFuhrpark
Datum/ Unterschrift Stempel
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14.5 Anlage 5 - Annex VIl EU (german):

11.5.201% DE Amtsblazt der Europaischen Union L 79

ANHANG 0

SANHANG VI

MITZUFDHRENDE INFORMATIONEN FUR DIE VERBRINGUNG DER IN ARTIKEL 3 ABSATZE X UND 4
GEMANNTEN ABFALLE

Viar famen ()
1. Person, die die Verbringung veraniasst: . ImporteurEmptinger
Marma: Narme:
Angchiift Andchrift
Kontstperson: Kertaktpersen;
Tl Fax Tal,; Frax
E-Mal: E-bail;
3. Tatsichlicha Monga: Tonnan (Mg mt 4. Tatsdchliches Datum der Verbringung:
8. (n) 1. Transportunternshmen (2 B (b) 2 Transportunternehmen B (g} 3. Transporuntsmahman
Hamae: Mama: Mama:
Angghiift Argche; Angchefl;
Ranlastparsan Kertakipargon: Herankiparson:
Tal.: Tal.: Tel.:
P Fi Fa
E-Mal: E-Mail: E-Mail:
Trans pertart: Teardpean: Trarmparian:
Oberpaneaturn: (sergatesatum: Orvargabesatum:
Unbsrschoft: UritesraacFuiit: Urtasracsft:
&, Abtallerzouger (7 B W geveriak {odar gegeb falls Bessfigung fak
Ersterzouger, Neusrzouger oder Elnsammber; ren bel in Arikel 3 Absatz 4 genannten Abflllen):
e A-CodaD-Code:
Anachift 8. Ubliche Bezelchnung der Abfille:
Fanlastaarsan:
Tel s
E-Mail:
T. Verwertungsanisge [ Laber 10. Abtallidentifizierung (sinsciifpips Codes anpaben).
Marma: i) Base! Anlage D
Angohvift i) QECD ftails abwaichend vom i
Hantaktparson: i) Arfang WA )
ol Fa I} Anhang NI &)
E-Mal: ) ELkAbfaBrzalchnis:
vi] Nationaler Coge:
11. Batroffens Staxten:
Auglubratnab’Versandsins Durchiurrstasten) EinfubrstastEmptingarskant

12. Erklirung der die Verbringung veranlassenden Person: kch erdlne hiermi, dass die obigen Irformationen nach meinem besten Wissen vol-
sthndig sind und der Wahrhail srisprechen. kch erddre femer, dass mit demn Empliinger wirksame vartragichs Verslichiungen schriffich singagangen
wurden [l bl gden i Amike 3 Absatr 4 genanmien Abllan nechl eviordanioi
Mama: Draburm: Unbsrschrft:
13. Unterschrift des Empfingers bel Entgegennshme der Abdille:
Mama: Datum: Unbarache:

¥YON DER VERWERTUMGSANLAGE ODER VOM LABOR AUSIUFULLEN:
14. Eingang bel der Vermertungsankage [ odér baim Labor [ in Emplang genammens Menge: Tonnen (Mgl: m™:
Hamn: Dratum: Unbarschrift;

") MEZUSONPENGe INRCTTIABONAT D 08T WRDINQUNG 08 N 0N QFUnen Liste SuigeiOnien ADINM, 0 2U7 VErweriung DsTmim! Snd. ©oe! von ADIMSN. 0 81 &ne LADOTANAySe
beatimmt pind, pemid e ‘derordnung (BG) A 10132004 Bmmmmh«m«mummmmmrmmcu—hmc!w
e, 102000 Ty benlchaicinigen,

mhmua-?wmw-«mu-mk. 5 ia by €} virlangien IRlormalicnen Balrufigen,

% Werm 8a sioh el der Parson, die de Werbringung varaniass!, moht um den Eeuger oder Ensammiar hancet, sind such Infermationsn zum Erzeuger oo Ensammier

ngeen.

" Deriis sriapraschandsing Codein] geml Ankarg B4 der Varomdnung (B3] e, 10132004 isteind - gegebansntaln hinlersinander - anzugsten. Besfimmis Enrige des Baslsr
Upraricmmans wie B0, 010 ocer BC2T wnd. @ n Anhang LA agegeben, aul besbmmis Rofaledme Deechini.

i Es sind dia in Anhing BB der Versidrung (B0 Ar. 1013008 aufpefineten BELLCoces T virmenden.”
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14.6 Anlage 6 — Annex VII EU (english):

H.3.M013% Official pournal of the European Union L T
AMNNEX IT
TANNEX WU

INFORMATION ACCOMPANYING SHIPMENTS OF WASTE AS REFERRED TO IN ARTICLE M2) AND (4)

Consignmant information (')

1. Person who arranges the shipment 2. Imporiercanalgree
Harma Marne:
Atdress: Address:
Contact panson: Cortacl panson:
Tal Fax Tied. Fax
E:mait: Emial:
3. Actual quantity: Tanras (Mg): e 4. Actual date of shipment:
5.(a} First carrier /%) 5.(b} Second carrier S.{c) Third carrier
Rama: Hame: Mama:
Addgs: Addross: Addrags:
Cominct pangan: Cortasl pangon: Comact pamon!
Tal Tel. Tel
Fa Fae Fax
E-mi E-mal: E-mul:
Maang of ranspon: Meang of randpart: Meaans of Farsport:
Date of transier: Date of trarshernr Date of rarsher:
Signabur Signaturs: Sgnaturs:
6. Waste genarator ) 8. Recovery operation [or B appropriste disposal cperation in the
Original producer(s), new producer(s) o eollbcton case of waste referred to in Aricle 3(4]):
Marna: RecodaD-code:
Address:
Coniact pemon: 9. Usual description of the wasie:
Tal Fa
E:mait:
7. Recovery incility O Laboratory [ 10, Waste identification (1 in relgvant oodes):
Hame: () Basel Annax [
Adclresss i) QECT ( aiferers from (1
Caritaet paron: (i) Anmax (LA &)
Tal. Fax ) Anrx B [F)
E-mait (w) EC st of wisbes:
v Matisnal code:

11, Countries/states concemed:

Exportidispabeh Transi Inpotideatination

1L Declarastion of the person who arranges the shipment: | ceddy thal the abowe information i complete and comect o my best
knowiedps. | alse cenly thatl eMective wilten coniracheal cobpations have Deen entered inbo with he consigres (Nl Mquied in Me case of wasls

radarrad I m Articks 3k

Hame: Date: Sigrature:

13. Signature upon recelpt of the waste by the consignes:

Narne: Dot Sigrature:

TO BE COMPLETED BY THE RECOVERY FACILITY OR BY THE LABORATORY:

14, Shipment recelved at recavery tacility [ or laboratery [ Cuantity recefved: TonnesiMgk: m;

Hame: Coabe: Sigrature:
M of grean e wiite And CRESRed Ror Fecovery O WSS dedtnesd e Mborsiory Rfalhyiis prursul 5 Reguiation (EC) No 1813/2008,

memmmmmwwlmnmamnm:mumﬂmlsmmmm

) i more than Tues oamies, afissh informaion as egueed in blosia S (8, 5] fo

) Wean e parson who Srangss M shipmaent is not T produces of ooleoior, Information aboot e producer or oolisclos shal be provided.

") Tha rebevart cods(s] as indcmed n Annes T4 %o Asguiation (EC] Mo 10132006 are B0 De USSD, 88 apmempnms In segusnce. Certan Bassl sriias such m B 100, B0 and
BX20 are resfriched I pariculer wase sreama only, &8 Indicated in Anras BA,

" Tha BEL coces Isted in Annex 10 % Peguiston (EC) No TO1ME008 are B B uhed.’
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14.7 Anlage 7 — Detaillierte Spezifikation — F-Qualitat

Spezifikation ,__ﬂ_\

F-Mix

|

Hamburger Rieger

Containerboard

Papierfabrik Trostberg:

F-Mix Sortierung:

Die Sorte F ist in der VDP-Liste nicht definiert, da es sich um eine Sortenmischung nach einer festgelegten
Zusammensetzung handelt:

Druckereiabfélle C 02 max. 50%

bunte Akten 2.06 (J 19) max. 30% ohne NCR-Anteil

Tageszeitungen 2.01 (E 12) max. 5%

Sulfatkarton R12 min. 15%

die Feuchtigkeit wurde mit max. 10% + 1% Toleranz festgelegt

Feuchtigkeitsreklamation ab 11%.

Plastikfolien und kunststoffbeschichtete Papiere (z. B. Tiefkiihlpackungen) dirfen nicht enthalten sein
(Ausnahme: Sulfatkarton)

Wellpappen, Kartonagen, Kleberiicken und Fototaschen durfen nicht enthalten sein

F-Mix-Druckerei:

Sortengemisch aus:

mindestens 60% Druckereiabfélle (3.02) vorwiegend holzfrei
max. 20%, bunte Akten (2.06)

max. 5% Deinkingware (Zeitungen und Zeitschriften) (1.11)
min. 15% Sulfatkarton (3.09)

Feuchtigkeitsgehalt max. 11%

Papierfremde Bestandteile nicht erwiinscht:

kein Karton und braune Papiere

keine beschichteten Papiere (z.B.: Tiefkuhlverpackungen)

max. 10 % Multidruck 3.10- K02

Wellpappen, Kleberiicken, Fototaschen, Kartonagen, Plastik, Wachs, Backpapier, Ol durchdréngtest
Material, NCR, Plastik, nassfestes Material, PE- und Kunststoffbeschichtetes Material

Papierfabrik Spremberg:

F-Mix => A-Qualitat

Sortengemisch aus:

mindestens 50% Druckereiabfélle (3.02) vorwiegend holzfrei
30%, bunte Akten (2.06)

10% Deinkingware (Zeitungen und Zeitschriften) (1.11)

10% Sulfatkarton (3.09)

Feuchtigkeitsgehalt max. 11%

Papierfremde Bestandteile nicht erwiinscht:

kein Karton und braune Papiere

keine beschichteten Papiere (z.B.: Tiefkihlverpackungen)

max. 10 % Multidruck 3.10- K02

Wellpappen, Kleberlicken, Fototaschen, Kartonagen, Plastik, Wachs, Backpapier, Ol durchdrangtest
Material, NCR, Plastik, nassfestes Material, PE- und Kunststoffbeschichtetes Material

Sondervereinbarungen Sorte F-Mix => B

Sortengemisch aus:
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mindestens 50% Druckereiabféallen (3.02)

0 bis max. 30% bunten Akten (2.06)

10 bis max. 40% Deinkingware (Zeitungen und Zeitschriften) (1.11)
10% Sulfatkarton (3.09)

Feuchtigkeitsgehalt max. 11%

Karton und braunen Papieren max. 1,5%

Keine beschichteten Papiere (z. B. Tiefkuhlverpackungen )

Max. 10 % Multidruck 3.10-K02

Papierfremde Bestandteile nicht erwiinscht:

kein Karton und braune Papiere

keine beschichteten Papiere (z.B.: Tiefkuhlverpackungen / Multidruck 3.10- K02)

Wellpappen, Kleberiicken, Fototaschen, Kartonagen, Plastik, Wachs, Backpapier, Ol durchdréangtest
Material, NCR, Plastik, nassfestes Material, PE- und Kunststoffbeschichtetes Material

Einhaltung der Annahme-und Lieferbedingungen, Anteil der Stérstoffe groRer als 3% nicht Entladung des LKW'’s.
Es erfolgt eine Ricksprache mit dem Lieferanten.
Bei Ubersteigendem Anteil von 5% wird der LKW zurickgewiesen.
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14.8 Anlage 8 — Beschreibung Feuchtemessrahmen

HPNA -
HHPAAGS

DUNAKONTROW Kt

P r——

Introduction

The page includes a short introduction of

the HPNA moisture measuring system from
technical, economical and from business point
of view.

HPNA - Product brief catalog

The HPNA system is a new generation of
moisture measuring applications created for
plants and factories receiving fibrous material in
large quantities.

Budapest University of Technology
and Economics

Partners

Power supply, Microwave, Moisture Theory

Contact: Dunakontroll kft.

Moisture measuring system

Short description of operation

The HPNA system is a microwave moisture measuring
system which is able to measure the moisture content of
synchronous materials in large quantities. At present two
varieties are available, one of them is to determine the
moisture content of baled spoilage while the other is to
measure the moisture content of baled straw.

Nowadays in paper factories, in plants using straw and in
power plants moisture measuring takes place in a subjective
way with manual method. In case of manual measuring

you can easily get very different results between 0-100%

by helding the device in a different position, putting up
counter-moves or by measuring areas a bit further away.
Certain measuring devices are unable to indicate very low
results, for example some of them cannot measure anything
under 10%.

A further drawback of manual measuring is that they are
able to measure only a very little sample material or only
able to weigh the moisture content of the surface. Raw
material often arrives on trucks with a possible weight of 15-
25 tones or 50-100m? of material. An eager recipient is able
to examine only a few kilos (well below a m? of material with
manual measuring.

The HPNA measuring system offers a solution for this
problem as most of the truck's load can be examined and
the device provides an average moisture content. Measuring
takes place with the help of microwave signals. The system
radiates the area between the antennas and based on the
acquired parameters it calculates the average moisture
content of the measured area. With one single measure you
can set the moisture contenct of some m? of material.

TUV Rheiland

“Frédéric Joliot-Curie” National Research
Institute for Radiobiology and Radiohygiene
CE and radibiology certification

yi E. u.6, Dunaujy

00, Hungary

Advantages

+ fast operation, automatable system

« easy to install, medular

+ objective

+ examines most part of the supply, there is no any
other method for itin normal time interval so far

+ reduces the manual moisture measuring task

Disadvantages

+ does not measure supplies stored in metal
containers
« the upper limit of the moisture measuring is 35%

Technical parameters
Technical details of the HPNA system:

« measures the baled paper spoilage or baled straw

« gives an average moisture value of the
investigated material

« ranges of the moisture measuring: 5-35%

« measuring frequency: 915-925 MHz

+ duration of one measuring: ~1sec

« capable to measure single or pass through
continuously

« the system radiates only during measuring

« the largest measured level is the tenth of the
allowed medical limit

+ we could measure approximately 5-6 m* of
material at the same time

University of West Hungary - Paper
Research Institute

Controll moisture measurement, Qualification

@dunakontrollhu  www.dunakontrollLhu

LKW Beladungsanforderungen fiir korrekte HPNA Messergebnisse:

— Der LKW ist voll beladen.
— Auf dem Lastwagen befindet sich nur eine Altpapierqualitat.

— Die Ballen sind luckenlos dicht aneinander gestellt.

— Die Pressdichte der Ballen weicht um maximal +/- 10 % voneinander ab.
— Der LKW darf die Messbricke nur mit Schrittgeschwindigkeit (5 km/h)

durchfahren.

— Seitliche Einsteckbretter aus Metall sind vor der Durchfahrt durch den
Messrahmen zu entfernen.
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14.9 Anlage 9 — Beschreibung PTS Paper Bale Sensor — Dunaujvaros

— FIBRE based solutions

Quality monitoring of recovered paper

B

Problem

The fluctuating quality of recovered paper is one of the greatest
disruptive factors in the preparation of secondary fibre pulp in
paper mills. The ash content, the content of tacky contaminants
(stickies) and the deinkability of graphic papersvary depending
on the composition of the recovered paper.

A fluctuating ash content, for example, influences the strength

of the finished paper product. Excessively high bale moisture
means losses in purchasing. Charges with unusable materi-
als cause recycling costs, massive losses in quality and reduce
equipment availability.

Solution

An immediate check of the recovered paper quality in the receiv-
ing area makes it possible to react promptly by lodging a com-
plaint or by reducing the value of the delivery.

www.ptspaper.com

The PTS Paper Bale Sensor provides the necessary information

regarding recovered paper quality. If the bales contain high-

quality, homogeneous paper, its surface is checked. If the bales

contain mixed paper, a lance probe allows the interior of the bale

to be inspected.

Measurement parameters

* Moisture e Plastic *Ash e Fibre

Evaluation

¢ Immediate calculation of quality parameters

¢ Comparison with threshold values and immediate display of
results

* Wireless data transfer to tablet PC or server

¢ Allocation to supplier data

¢ Archiving of measured data
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PTS?

FIBRE based solutions

PAPER BALE SENSOR: Quality monitoring of recovered paper

#rs* Supplior DemoSupplier Technical data
Detalla
Asman Basic unit
Moiswra 5.6 - Measurements in the NIR range
Piastic [E I /", Dimensions: 900 x 9o x 40 mm
“""""7.'». 238 Weight: 2.5 kg
= 76| { Power supply with battery packs or AC
Lo s et ada ptor
Mochan, Pulp 100’ IP65
Chem. Pulp 0
Measuring lance - used for the interior
L — of bales

@ 20 mm, length 4o cm

Numerical display of measured values on PC

Simple user
interface

PBS-Tablet

Contact

J6rg Hempel
@ +49 3529 551-650
< joerg.hempel@ptspaper.de

PBS with measuring lance

www.ptspaper.com
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